龙门三轴加工中心

ZY-LM3020 
1、 设备介绍

1.1产品名称、型号：型材复合加工中心，ZY-LM3020
1.2概述：该系列床身及运动部件（龙门架）等全部采用高强度HT250铸铁材料，树脂砂工艺，两次时效处理消除应力。

1.3基本性能：该设备是一台集铣销、钻孔、攻牙、倒角为一体的自动化复合加工中心，适用于加工各种长度的型钢、铜、铝型材等金属加工。

1.4主要零部件使用品牌及规格2.1  2000*3000mm机型（焊接/铸铁床身）
	项目
	单位
	2000*3000机型

	行程
	行程X(主轴左右移动)
	mm
	3000

	
	行程Y(主轴前后移动)
	mm
	2000

	
	行程Z(主轴上下移动)
	mm
	600-800

	
	主轴到鼻端距离
	mm
	130mm，130-730mm

	工作台
	工作台尺寸（长×宽）
	mm
	3000×2000

	
	最大台荷重
	kg
	1000

	
	T型槽宽度
	mm
	18

	
	T型槽数/中心间距
	mm
	11/180  

	主轴
	最高转速
	rpm
	12000

	
	传动方式
	
	直接式

	
	拉刀方式
	
	BT40四瓣爪

	
	主轴平衡等级
	
	G1(ISO1940)

	
	安装方式
	
	立式

	
	刀把规格
	
	BT40

	进给
	三轴
	
	X
	Y
	Z

	
	快移速度
	m/min
	40
	50
	20

	
	最大进给速度
	m/min
	40
	50
	20

	
	切削进给
	mm/min
	1~15000
	1~15000
	1~15000

	
	定位精度
	mm
	0.05(全程) 
	0.03(全程)
	0.02(全程)

	
	重复定位精度
	mm
	±0.01/500
	±0.01/300
	±0.01/300

	三轴传动规格
	三轴伺服马达
	功率
	kw
	3.0+3.0
	3.0
	3.0

	
	
	最大扭矩
	N.m
	45
	45
	45

	
	
	最大输出转速
	rpm
	3000
	3000
	3000

	
	主轴伺服马达
	功率（S1/S6）
	KW
	11/15

	
	
	额定转矩（S1/S6）
	N.m
	35.8/95.5

	
	
	最大输出转速
	rpm
	12000

	刀库
	刀库形式
	
	圆盘式

	
	刀柄规格
	
	BT40

	
	刀具数量
	把
	24

	
	最大刀具直径（满刀）/长度/重量
	mm, kg
	Φ75mm/300mm/8kg

	
	邻空刀直径
	mm
	Φ150

	
	换刀时间（刀对刀）
	sec
	2

	能源
	变压器规格
	KVA
	25

	
	气源
	Mpa
	0.6Mpa-0.9Mpa 

	润滑
	丝杆润滑
	
	自动导轨油润滑装置

	
	导轨润滑
	
	自动导轨油润滑装置

	冷却
	冷却马达功率
	KW
	0．55

	
	切削冷却
	
	喷雾式切削冷却系统

	除屑设备
	排屑机
	
	链板式

	
	电动马达规功率
	KW
	0.75

	护罩设备
	机床防护
	
	半封闭式防护钣金罩

	
	机床外形
	
	整机钣金半包围、拖链电缆架空

	
	导轨防护
	
	X、Y、Z风琴式导轨防护

	机床尺寸
	机床高度（Z轴正极限）
	mm
	3800

	
	机床宽度+排屑机（Y轴负极限）
	mm
	5200+1400

	
	整机尺寸 
	mm
	5200*4400*3800

	
	整机重量
	T
	21


3、主要配件品牌
	序号
	零部件名称
	品牌
	品牌属地
	备注

	1
	控制器系统
	西门子/Fanuc
	德国/日本
	 

	2
	主轴单元
	健椿
	台湾/中国
	BT40φ140机械主轴(长鼻端)

	3
	二轴轴承
	NSK
	日本/德国
	P4精密级

	4
	二轴丝杆
	PMI
	台湾/日本
	C3精密级

	5
	三轴滚柱导轨
	PMI
	台湾/德国
	H级、X轴(单边双线轨)45mm，Y/Z轴35mm

	6
	刀库
	冈田
	台湾
	

	7
	气动元件
	SMC/亚德客
	日本/台湾
	

	8
	电缆
	易格斯
	德国
	

	9
	拖链系统
	易格斯
	德国
	

	10
	电气元件
	施耐德
	法国
	

	11
	总电源开关
	施耐德
	日本/法国
	

	12
	主轴打刀缸
	圣杰
	台湾
	

	13
	减速机
	法斯顿
	日本、德国
	X轴

	14
	齿条
	精锐
	台湾
	X轴

	15
	油冷机、机柜空调
	同飞
	中国
	

	16
	中央润滑系统
	宝腾
	台湾/中国
	

	注：遇到供货不足时，会选用其他品牌的产品替代，但质量和等级不会有任何差异。
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